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CAPITULO VIl EVALUACION PARA POTENCIAL APLICACION

Se evalluan los resultados obtenidos en la caracterizacién tecnoldgica segun la Norma
NTC 919 (Icontec, 2015), con el fin de conocer si las muestras analizadas de material de
arcilloso tienen potencial aplicacion para baldosas ceramicas

Tabla 7. Clasificacion de las baldosas ceramicas con respecto a la absorcion de agua y el moldeo
(extrusion)

Grupo | Grupo ll, Grupo I, GrIlIJIpo
e P0y  30%<E<60 60%<E<10
Clasificacion b— = 70 % % b

%

Grupo  Grupo Grupo  Grupo  Grupo Grupo Grupo

Al Al Al All,o Allp-q Allp2 Alll
.. 0,5 % <
Absorcion de agua Ep < E, < 3,0% <Ep<6,0 6,0 % <Ep,<10 E, > 10
b=
(%) 0,5 % 3.0 % % % %
Resistencia a la Minimo Minimo Minimo Minimo Minimo Minimo Minimo
flexion (N) 1300 1100 950 800 900 750 600

Moddulo de rotura Minimo Minimo Minimo Minimo Minimo Minimo Minimo
(N/mmz) 28 23 20 13 17,5 9 8

Abrasion profunda Maximo Maximo Maximo Maximo Maximo Maximo Maximo
(mm?) 275 275 393 541 649 1062 2365

Fuente: Icontec, 2015.

Los datos obtenidos de la caracterizacion tecnolégica de los materiales arcillosos
estudiados, sirvieron de base para clasificar las muestras en los diferentes grupos de
baldosas ceramicas por moldeo de extrusion segun la Norma NTC 919, los parametros
establecidos en esta norma se muestra en la Tabla 7 (Icontec, 2015).

En la Tabla 8 y 9 se muestran los resultados obtenidos en la caracterizacion tecnolégica y
la respectiva evaluacion de la potencial aplicaciéon para baldosas ceramicas por moldeo
de extrusion de cada uno de los materiales estudiados, tanto para los materiales que se
cocieron bajo los parametros de la curva de coccion disefiada como para los que se
cocieron bajo los parametros de la curva de cocciéon del CIMAC.

De la Tabla 8 se puede deducir que todas las muestras que se cocieron bajo los
parametros de la curva de coccidon disefiada son aptas para la fabricacion de baldosas
ceramicas por el moldeo de extrusion, ya que se clasificaron en los grupos contemplados
en la Norma NTC 919.
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Tabla 8. Clasificacion segun NTC 919 de las muestras analizadas — Curva de coccion disefiada

Ensayo Formacion Formacion Forme,\cién
Guayabo Carbonera Ledn
Absorcién de agua (%) 3,91 +0,32 6,57 + 0,46 0,35+0,13
Resistencia a la flexion (N) 1852 + 72 984 + 98 1247 + 150
Modulo de rotura (N/mmz) 37,2+15 18,4 +2,0 34,0+4,3
Abrasién profunda (mm?) 117 + 12 203 +13 82+9
Clasificacion NTC 919 (2015) Grupo Ally4 Grupo Allp. Grupo Alp

Las muestras de la Formacion Guayabo y Formacién Carbonera se clasificaron en el
grupo All, especificamente en los subgrupos All,.1 y All,.4. Estos resultados coinciden con
la clasificacidon de las baldosas ceramicas fabricadas por las empresas de la region. Asi
mismo, la muestra de la Formacion Ledn fue clasificada en el grupo Aly, 1o que significa
que es un material apto para elaborar baldosas ceramicas con baja porosidad como los
porcelanatos. La diferencia de los resultados obtenidos en esta investigacion comparados
con otros estudios de muestras de la region cocidas hasta 1100 °C pero con curvas de
coccion con diferentes parametros, radica en que se lograron obtener valores bajos de
absorcion de agua y valores altos de resistencia a la flexién, lo que le confiere a los
productos propiedades que le permiten competir en el mercado (Leonado Cely lllera &
Bolivar Ledn, 2015; Leonardo Cely lllera, 2014; J. F. Gelves et al., 2013; Mora Basto,
2015).

Tabla 9. Clasificacion segun NTC 919 de las muestras analizadas — Curva de coccion CIMAC

Ensayo Formacion Formacion Forme,\cién
Guayabo Carbonera Ledn
Absorcion de agua (%) 12,06 + 0,42 18,08 + 0,30 11,84 + 0,29
Resistencia a la flexion (N) 843 + 164 364 + 82 525 + 124
Modulo de rotura (N/mmz) 15,3+ 3,0 6,1+14 12,2+ 3,0
Abrasién profunda (mm?) 234 +12 449 + 31 152 + 37
Clasificacion NTC 919 (2015) Grupo Alll NA NA

De la Tabla 9 se puede deducir que de las muestras que se cocieron bajo los parametros
de la curva de coccién sugerida por el CIMAC, sélo la muestra de la Formacion Guayabo
es apta para la fabricacion de baldosas ceramicas por el moldeo de extrusion, ya que se
pudo clasificar en el grupo Alll contemplado en la Norma NTC indicando propiedades
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tecnoldgicas de baja calidad en los productos terminados. Las muestras de la Formacion
Carbonera y Ledn no son aptas para la produccién de baldosas ceramicas, ya que con
esos valores tan altos obtenidos para las propiedades tecnologicas no fue posible
clasificarlas en ningun grupo.

De lo anterior se puede concluir que los parametros que se opten en la curva de coccion
son importantes para obtener productos de excelente calidad, mediante el aumento de
calor se puede modificar estas propiedades, siempre y cuando se le den el tiempo
suficiente para los materiales que componen las muestras puedan realizar las
transformaciones fisicas y quimicas que requieren.



